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全新概念 VOSSRingM 卡套系统
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VOSS卡套系统 - 采用一种稳健的方式控制高压力  

对于与高系统压力有关的很多应用场合，卡套连接系统是我们的第一选择。理由很简单。 

利用卡套，管道连接操作不仅变得非常简便，还可以重复装配和拆卸。随着24°系统的问世， 

VOSS Fluid为卡套系统成为一个全球性标准作出显著贡献，如今，该产品已经广泛分布于欧洲，

亚洲和南美洲等地。该系统在系统压力达到800巴时仍具防漏性能，并能承受设备运行时的高 

动态负荷。 

我们的使命：精益求精

最佳装配效果
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我们的新型VOSSRingM卡套系统具备多项优点，它在您熟知的早期24°卡套系统基础上，其质 

量和安全性已经提高到一个新的水平。特别值得一提的是，该系统在设计时采取了采用简单易行

且安全可靠的防泄漏安装工艺，并使用了极其耐用的材料。因此，VOSS卡套系统在组装和使 

用方面均拥有绝对的安全保证。

产品主要特色一目了然

 最大程度防止泄漏......采用优化式管切口

 最大抗压强度...采用几何加强处理  

 承受足够的动态负载...VOSS专用卡套材料

 组装时具有更高的工艺可靠性......采用专利止动概念

 降低工作量...减少拧紧匝数

 减少装配不正确带来的影响...依靠无磨损的模具

 最大程度腐蚀防护......采用VOSS coat – BLACK

新型VOSSRingM 卡套系统

自2007年以来，VOSS推出了基于锌镍镀层的VOSS coat，这也应用在VOSSRingM  

卡套系统上。然而，为了避免混淆，同时确保装配过程更加可靠，新型VOSSRingM使用了黑色涂层 

独特的设计 - 同样的质量 - 同样的优点 - 易于操作。

VOSS coat 确保最持久的耐用性

 在真实环境下经过1000小时耐蚀性盐雾试验

 在未装配状态下，实验室环境超过2000小时耐腐蚀性盐雾试验

 多次基层耐磨损试验

 可持续生产采用最新的内部电镀工艺

VOSS coat – 如今新添了 “BLACK”
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改进切削几何参数优化管切口

优势独具特色  

为了追求完美,我们的开发工程师对VOSSRingM的每个角度和整

体形状都重新进行了考虑和优化处理。改进后的切削几何参数

可确保最大程度防止泄漏。在所有的压应力区域都给予几何增

强处理,增加其稳定性和耐压性,同时采用专利挡块,有利于专

业化预装配。

将细节做到极致

预装配操作更简单

通过 “智能” 材料反馈  

对于VOSSRingM卡套系统，有两种预装配方式可供选择： 

自动预装配模具和手动预装配模具。两种预装模具都是由无 

磨损型高性能钢材制成，其使用寿命是普通模具的20倍。 

我们使用专门开发的材料，可防止锥面外缘发生扩张。 

无需对其性能进行定期检查。到达工作极限时，模具 

会断裂 - 因模具磨损产生的装配误差得到有效预防。

产品优点： 

 自动预装配模具和手动预装配模具采用优质钢材制成

 高达20倍的模具寿命

 无差错工艺，无需定期性能测试

VOSS_RingBR_RZ_ZH.indd   4 23.03.15   10:19



   5

专利挡块确保预

装配工艺可靠性

卡套肩部倒圆有效

预防管件同向旋转

优化后的管件系统适

应最大动态负载要求

过渡区锥形强化处理满

足最大额定压力要求

超硬特殊材料  

VOSS专用的特殊材料：我们的卡套使用专门开发的特殊材料， 

其合金构件依据非常严格的装配公差制成。此点确保高强度的 

极端同质化、细粒度的微观结构，并具有很高的韧性和断裂不 

敏感性。经过优化处理的硬化过程：通过进一步提高硬化过程， 

我们推出了超薄且非常坚硬的表面层。这确保了在普通钢材和 

不锈钢材上具备精确、完美的切割效果。

产品优点： 

 高强度的优化管件切口

 高动态负载能力

 安装后反弹率低

 适用于碳钢钢管和不锈钢钢管

高科技材料

100μm

横截面采用更稳定的形

式确保最大压应力要求
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在设计预装配模具时，我们确信已经尽可能的避免了预装错误， 

同时确保管端连接的永久防泄漏。利用预装配模具的挡块功能，

当预装到最终位置时，卡套能够完全准确地与模具挡块表面相

接触。由于设计结构精确地保持在预装配路径上，并终止于最

佳点位 - 可有效地防止过度装配发生。

 

 使用手动预装配模具时，使用力度会显着增加

 预装配操作到达挡块时，预装配设备会自动停止

采用专利止动概念实现精确预装配

在加长后的模具前表面上设计有一个额外间隙，它方便在随后

的总装作业中对卡套进行修整操作，并提供保证工艺可靠的重

复装配作业余量。

 提供用于修整的额外余量获得最佳的切割和配合效果 

 易于装配和标准化的重复装配性能

 通过专利止动概念防止过度装配

使用加长型模具完成 

工艺可靠的总装

预装配使用的挡块

表面经过拉长处理

几何形状经过优化处理
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通过几何优化缩短最终装配路径

VOSSRingM 卡套系统的高品质还体现在高效最终装配作业上。 

通过对管件止动区的几何优化处理，该装配模具具有多项优点：

 最终装配路径从90°减少至30°

 工作量大幅减少

 在有限的安装环境下简化最终装配操作

实现最佳组合的系统

为实现VOSSRingM 卡套系统的全部功能，我们配备有完全匹配

的所有组件。有此新型系统，您将体验到它的所有优点：

✔ 预装配过程中的停止功能

✔ 最终装配路径更短

✔ 更加省力

✔ 提供过度装配保护

✔ 可实现重复装配操作
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请您访问www.voss.net，查询我们的国际办事处。

VOSS Fluid GmbH

Lüdenscheider Str. 52 – 54

51688 Wipperfürth

Deutschland (德国)

电话：+49 2267 630 

传真：+49 2267 635621 

fluid@voss.net 

www.voss-fluid.net
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